
PolygoPlast TPE 702

ПРИМЕНЕНИЕ:

                 ПРЕИМУЩЕСТВА:

               ­ произведено в России;

               ­ минимальная зависимость от изменения курса валют;

               ­ короткий срок наработки и поставки;

               ­ не требуется замораживать деньги на несколько месяцев, наработка Вашего объема по заявке;

               ­ не требуется переплачивать за хранение материала на складе поставщика до начала переработки;

               ­ высокий уровень качества, не уступающий импортным аналогам, за меньшую стоимость;

Механические свойства Значение

Единица 

измерения

Условия 

измерения

Стандарт 

измерения

Показатель текучести расплава 5± 2 г/10 мин 190°C, 5 кгс ASTM D1238

Предел прочности при разрыве, не 

менее
2,5 МПа ASTM D412

Удлинение при разрыве, не менее ≥170 % ASTM D412

Прочность при растяжении ›10 МПа ASTM D638

Кислородный индекс ›35 % ASTM D2863

Диэлектрическая константа 5,4 ASTM D150

Твердость по Шору D 48± 2 ASTM D2240

Физические свойства Значение

Единица 

измерения

Условия 

измерения

Стандарт 

измерения

Цвет Натуральный RAL

Плотность 1,5 ± 0,02 г/см³ 23°C ASTM D792

Внешний вид Гранулы

Безгалогенная композиция, на базе полипропилена, 

трудногорючая, не распространяющая горение с 

высоким значением кислородного индекса

Для производства изоляционного слоя и оболочки 

кабеля

Для формирования изделий предпочтительно применение длинных экструдеров с соотношением L/D=20:1­

24:1 и степенью сжатия 2,5:1÷3,5:1. Перед экструзией термоэластопласта рекомендуется прочистка 

экструдера чистящим средством "КлиноОК" https://polygonplast.ru/nashi­raboty/klinok/

Материал не требует предварительной сушки при соблюдении условий хранения, транспортировки и 

переработки. 



Переработка материала  экструзией Значение
Единица 

измерения

Цилиндр, зона 1 120 °C

Цилиндр, зона 2 130 °C

Цилиндр, зона 3 135 °C

Цилиндр, зона 4 145 °C

Фильера 150 °C
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